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GALVANIZLi GELIK POLIGON DIREKLER iCiN TEMEL HAZIRLAMA VE MONTAJ TALIMATI
1- AMAC

Galvanizli ¢elik poligon direkler igin;
Temel hazirlanmasi.
Direklerin aragtan indirilmesi.
Birden fazla pargadan olusan direklerin montaj.
Diregin temel ankrajlarina montaji.

2- UYGULAMA ALANI
Montaji yapilacak galvanizli gelik poligon direkler.
3- TALIMAT

3.1- TEMELIN HAZIRLANMASI

Siparis sonrasi size gdnderilen temel projesine gore direk temelini hazirlayiniz.
e Gerekiyorsa hafriyat yapiniz.
Gerekiyorsa kalibi hazirlayiniz.
Betonarme temellerde, projeye gére donatiyr hazirlayiniz.
Size gdderilen ankrajlari sablon yardimiyla, terazisinde temele yerlestiriniz.
Temel betonunu dékindz. Direk montaji igin beton dékildikten sonra minumum 7
gln bekleyiniz. (Temel Projesini isteyiniz)

Daha fazla resim igin http://www.enti.com.tr/FotoGaleri.htm adresini ziyaret ediniz.
Ayrintili bilgi i¢in http://www.enti.com.tr/destek.htm adresindeki sablon ve ankraj yerlestirme
talimatnamelerine bakiniz.

3.2- ARACTAN iNDIRME

Siparigte “fabrika teslimi” anlagilan direklerde fabrikadaki araca ylUkleme sirketimiz
tarafindan, masteri santiyesindeki veya deposundaki, aragtan indirme musteri tarafindan
yapiimaktadir.

Aragtan indirme iglemi igin gerekenler:

Kaldirma kol uzunlugu ve kaldirma kapasitesi yeterli bir ving.
Kapasitesi yeterli bez halat veya urgan.

Yeterli sayida ahsap takoz.

En az iki kigi.
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Montaj kolayligi agisindan pargalarin gegme siralarina ve ving pozisyonuna gore $ekil-1 deki
gibi yerlestiriimesi 6nerilir.
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Sekil-1
3.3- GOVDE PARCALARININ GECIRILMESI

Govdesi birden fazla pargadan olusan direklerde pargalar siki gecme yoéntemiyle
birlestiriimektedir. Siki ge¢gme isleminde Ust parganin ¢api alt pargadan blydktir, dolayisiyla
Ust parga alt pargayi saracak sekilde alt pargaya gegirilmelidir. Gegme boyu teorik olarak st
parcanin alt capinin 1.5 katidir. Fakat bu mesafe imalat toleranslarindan, galvaniz
kalinligindan veya varsa boya kalinligindan etkilenebilir ve olmasi gereken degerden fazla
veya az olabilir.

Govde pargalarinin gegirilmesi islemi igin gerekenler:

Kaldirma kol uzunlugu ve kaldirma kapasitesi yeterli bir ving.

Yeterli uzunlukta bez halat, urgan ve/veya celik halat.

Manivela ve balyoz.

Yeterli sayida ahgsap takoz.

Diregin alt gapindan uzun, yiklemeye dayanikli demir boru/cubuk.

En az iki adet tirfor. (Blyuk direklerde kepce ve benzeri aragda kullanilabilir)
Ayarlanabilir vida anahtarlari.

Yaklasik U¢ Kigi.

Alt parcanin yerlesimi

Alt parca Sekil-2 deki gibi yerlestirilmelidir. Taban plakasi iki takoz arasinda kalmali, diger
uca konan takozlar ikinci parganin ge¢cme boyundan (L) yaklagik 40 cm geride olmalidir. Bu
yerlesim yapilirken gbévdedeki acikliklarin (sigorta kapagi, mekanizma kapagi vb.) ve
aksesuarlarin (tirmanma merdiveni, ko¢ boynuzu vb.) zarar gérmemesine dikkat edilmelidir.
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Sekil-2

Alt parca ile ikinci parcanin gecirilmesi

Gecmeyi kolaylastirmak icin, gegme boyunun yaklasik yarisi, alt parganin disinda, Ust
parcanin iginde olmak Uzere kayganlik saglayan arapsabunu ile (veya uygun bir gri boya ile)
kaplanabilir (Sekil-3). Bu uygulama parcalari gecirme igleminden hemen énce yapiimalidir.
Diregin gorintisini bozacagindan gres yagi kullanimi 6neriimez. Gegme isleminin
bitirelecegi teorik sinir alt parga Uzerinde isaretlenmelidir.
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Sekil-3

ikinci parca agirlik merkezinden vingle kaldirilip (Sekil 4), alt parcayla sikisincya dek gegirilir.
Gecirmeye baslarken pargalarin boy kaynaklari cakigsmahdir. Ayrica parca eksenlerinin
yere paralel olmasi saglanmalidir.

Sekil-4

Bu asamadan sonraki islem Sekil-5 deki diizenegin kurulmasidir. Karsilikli iki adet tirforun
sabitleme uglari taban plakasi deliklerine baglanip, diger uglarina baglanan halatlar Gst
parcanin ucuna yere paralel olarak konan demir gubugun/borunun iki ucuna baglanir. Direge
zarar gelmemesi icin cubuk ile direk gévdesi arasina takoz konmalidir. Sonra her iki taraftan
esit kuvvet uygulanarak, gegme boyu, isaretli yere (teorik gegme boyu) ulasincaya kadar
islem surdardlur. Karsilikh kuvvetlerin farkli uygulanmasi sikismaya ve eksen kaymasina
sebeb olup gecme islemini zorlastirir. Manivela ve balyoz ile gecme islemi kolaylastirilabilir.
(Balyoz uygulamasini dogrudan direk gévdesine degilde, takoz vasitasi ile yapiniz).

Burada Direk ekseninden gecip bir ucu Ustteki demir cubuga diger ucu taban plakasi
arkasinda sabitlenmis tirfora bagl halat sistemide kullanilabilir.

Sekil-5

Teorik gegme boyu saglandidinda biraz daha kuvvet uygulanip, tam sikistirma saglanincaya
kadar iglem strdirdllr. Halatlar gevsetmeden énce yeniden takoz dlizenlemesi yapilip, tim
direk ekseninin yere paralelligi saglanmaldir (Sekil 6). Ozellikle gegme yerlerinin alti takozla
desteklenmelidir.
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Sekil-6

Diger parcalarin gecirilmesi

Diger parcalarda, alt parga ile ikinci par¢canin gegirilmesi yéntemi ile gegirilir. Her gecirmeden
sonra, gegme yerlerinin altina takoz konmasi gerekmektedir.

3.4- AKSESUARLARIN MONTAJI

Direk yerdeyken ve uygun egimdeyken aksesuarlarin (platform, merdiven, asansoér sistemi,
bayrak mekanizmasi) montaji yapiimahdir.

3.5- TEMELE MONTAJ

Temeldeki ankraj civatalarinin hazirlanmasi
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Onceden hazirlanan temel igindeki ankrajlara, birer adet somun dis dibine dek oturtulur. Cap
cevresinde 90° aralikl dért adet somun bir iki dis yukariya alinir. Bu dért somun direk temele
oturdugunda sakul ayari igin kullanihr (Sekil-7).
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Sekil-7

Siki gecme parcalarin sabitlenmesi

Kaldirma esnasinda sikica gecirilen parcalarin kaymamasi igin ving¢ kaldirma noktasindan
taban plakasi deliklerine gergince iki halat baglanmahdir (Sekil 8).
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Ving

Ving seg¢imi icin direk boyu, agirhigi, aksesuarlar ve arazi kosullari dikkate alinmalidir. Vincin
ilk durug yeri araziye ve diregin yerdeki konumuna gére belirlenmeli ve ving en iyi manevrayi
yapacak yerde konuslandiriimalidir. Vincin kaldirma noktasi tim sistemin agirlik
merkezinden en az 5 metre yukarida olmalidir. Bu noktaya baglanacak ving halati ¢elik olursa
diredi cepecgevre sardigi yerlerde takoz kullanilarak direk gévdesi korunmalidir. Bez halat
dogrudan baglanabilir (Sekil 8).

Agirlik merkezi
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Sekil-8
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Kaldirma islemi

Direk, temeldeki ankraj civatalarinin birka¢ cm yukarisinda dik pozisyona gelinceye kadar
kaldiriimalidir. Aksesuarlarin yéniine gore, birkag kisi tarafindan taban plakasi dengelenerek
civatalara yavasga oturtulmahdir. Civata disleri zarar gérmemelidir.

Ayar

4 ayar somunu yardimiyla diregin tam dik pozisyona diizgin olarak gelmesi saglandiktan
sonra (alttaki somunlar temele degmelidir), énce pul konup iki adet somu dengeli olarak iyice
sikistinilir. Halatlar ¢ézildikten sonra vincin isi bitmis olur.

Son kontroller

Diregin yere dik olarak durmasi hem dengeli yikleme hemde estetik ydnden énemlidir. Taban
plakasi ile temel arasindaki boslugun betonla doldurulmasi hem gérintd batanlGga
saglayacagindan hem de taban plakasinin korozyana dayanimini artiracagindan gereklidir.
Ankraj civatalarinin st kismi greslenip PVC bir tiple kapatilarak korunabilir.
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