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_ GALVANIZLi CELiK POLIGON
DIREKLERIN iIMALINE AT TEKNIK SARTNAME

1. GENEL

1.1  KAPSAM

Aydinlatma tinitesi, projektor, kamera, pano, anten, bayrak, flama asmak amaciyla kullanilan
taban1 flanghh olup ankraj civatalanyla temele baglanan galvanizli poligon direkler bu
sartname kapsamina girer.

1.2 TANIMLAR

121 Govde
Taban plakasi ile tepe noktasi arasinda kalan boliimdiir.

1.2.2 Taban Plakasi
Diregin alt kismina kaynatilan ve temel ic¢indeki ankraj civatalarina baglanti saglayan
elemandir.

1.2.3 Ankraj Civatasi Deligi
Taban plakasinin iistiinde ankraj civatalarinin gegmesi icin acilmig deliklerdir. Dairesel veya
slot seklinde olabilir.

1.2.4 Kablo Gegit Deligi
Taban plakasinin ortasinda kablo gecisini saglamak icin acilmis kenarlar1 piiriizsiiz
dairesel veya dikdortgen kesitli deliktir.

1.2.5 Ankraj Civatasi
Beton temel icine gomiiliip, disarida kalan disli ucunun taban plakasina ge¢ip somun ile
sikilastirilmasiyla diregi temelle biitiinlestiren elemandir.

1.2.6 Somun
Ankraj civatasi disli ucuna takilip, taban plakasini temele dogru sikistiran elemandir.

1.2.7 Destek Plakasi
Govdenin taban plakasma baglanti noktasindaki biitiinlesmeyi giiclendirmek icin direk
govdesine ve taban plakasina kaynatilmig elemandir.

1.2.8 Kontrol Deligi ve Kapag

Direklerin taban kisminda gerekli kontrol {initelerinin veya sigorta vb. gibi aksesurlarin
yerlestirilmesi icin direk iizerinde istenilen ebatta delik ve kapak. Kapak istenildigi takdirde
kilit sistemli olacaktir.

129 Direk Yiiksekligi
Alt flans hizasindan direk tepesine olan yiikseklik.
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1.3  TIiPLESTIRME

13.1 Kenar Sayisi
Direklerin kenar sayis1 diizgiin cokgen olarak 8 gen, 12 gen veya 16 olacaktir. (Statik acidan
mukavemeti hesap ile kanitlanirsa farkli poligon kesitlerde kullanilabilir.)

1.3.2 Biikme Yaricap:
Govdenin koselerindeki bitkme yarigap1 sac kalinliginin 4 katindan kiiciik olacaktir.

1.3.3 Kenar Uzunlugu

Poligon direklerin (m) kenar uzunlugunun (t) sac kalmhgma oram asagidaki degerleri
saglayacaktir. Ifadelerde (Ta: t/cm® olarak akma gerilmesini (elastik sinir) gostermektedir.

12kenarh  m/t < 63,6/Nca ( Biikme acis1 30°)
16 kenarlt m/t < 57,0 N oa ( Biikme agis1 22,5°)

En u¢ dokudaki bas1 gerilmesi, asagida belirtilen Okr degerini asmiyorsa (m/t) ifadelerindeki
rakam 96,7 degerine yiikseltilebilir.

12 kenarl okr = 0,805 0a (1—0,0049\/Ga m/t)
16 kenarli okr = 0,789 ca (1 —0,00SI\/Ga m/t)

1.3.4 isimlendirme

Direk tipine gore degismektedir. Kisaltmalar:

AD Aydinlatma diregi
BD Bayrak diregi

KD : Kamera diregi

PD Projektor diregi
PTD : Paratoner Diregi

2. HESAPLAR

1malat<;1, imalatina dahil tiim direklerin statik hesaplarininda tasarim yiikleri, malzeme cinsi,
kenar sayisi, sac kalinlig, ve tepe genisligini belirtecektir.

2.1 DIREGE ETKi EDEN RUZGAR YUKLERI HESABI

Diregin statik hesabinda agagidaki riizgar yiikleri esas alinacaktir (TS 498):
h : Direk yiiksekligi (m)

P : Riizgar basinc1 (kg/m?)

v : Riizgar hiz1 (km/saat)

h <=20m P=80 kg/m2 ; v = 130 km/saat
h > 20m P=110kg/m? v =152 km/saat
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2.2 DIREK GOVDESI HESABI
2.2.1 Kaesit Atalet Momentleri ve Tarafsiz Eksenden En Biiyiik Uzakhklar

t: Sac kalinlig1 (cm.)
D: Kalinlik ortasindan ol¢iilen paralel yiizler arasindaki mesafe (cm.)

Kenar | Her Yonde |Eksene en uzak mesafe (cm)

Sayis1 I(cm") | Kenar ortasinda |Kdsegen istikametinde
12 0.412tD’ 05D+1) [0.518(D+0,7t)

16 0.403 tD’ 05(MD+1) [0.510(D+0,8t)

2.2.2 En Biiyiik Bas1 ve Ceki Gerilmesi
Poligon direk hesaplarinda bulunacak basi veya ceki gerilmeleri, akma gerilmesinin
(1/1,67) katin1 gegcmeyecektir.

2.2.3 En Biiyiik Kayma Gerilmesi
Poligon direk hesaplarinda bulunacak kayma gerilmeleri, akma gerilmesinin 0,58 katini
gecmeyecektir.

2.24 Burulma Moment Limiti
Direk govdesi kesit hesabinda, direk iizerinde burulma yaratan aksesuarlarin yaratacagi
burulma momentinin giivenle uygulanacagi gbz oniine alinacaktr.

3. YAPIM KURALLARI
3.1 MALZEME

3.1.1 Ana Unsurlar

Poligon direklerin imalinde kullanilacak saclar TS 2162 EN10025 standardina uygun
olacaktir. Temizlenemeyecek kadar pas tutmus malzeme imalatta kullanilmayacaktir.
Imalatc1, imalathanesinde degisik kalitede sac bulundurdugu takdirde, imalatta malzemenin
karistinlmamasi i¢in gerekli tedbirler onceden alinacaktir. Her yeni gelen partideki celik
icin her kalinliktaki malzemeden 6rnek alinarak ¢ekme deneyine tabi tutulacak, gelen
malzemenin uygunlugu anlasildiktan sonra imalatta kullanilacaktir. Deney raporlari,
istendiginde kontrol miihendisine gosterilecektir.

3.2 IMALAT

321 Govde
Direk Govdesi Cokgen kesitli konik olarak iiretilip, uzun direkler birden fazla parcadan
iretilebilecektir. Birden fazla parcadan olusan govde yapisinda ekleme, alt boliimiin tist
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boliim igerisine gecirilmesi seklinde yapilacaktir. Gegcme boyu, disi parcanin alt ¢capinin
1,5 katindan kiiciik olmayacaktir. Gegmeler, normal yiik altinda oynama yapmayacak
biiyiikliikte bir baski ile gerceklestirilecektir ve kaynak uygulanmayacaktir. Direk govde
parcalan tek veya iki par¢a sacdan biikiiliip, yalnizca bir veya iki tarafindan (boy yoniinde)
kaynakla birlestirilecektir. iki govde parcasi, en ya da boy yoniinde birbirine kesinlikle
kaynakla baglanmayacaktir.

3.2.2 Taban Plakasi ve Destek Flanslar

Taban plakasi ve destek flanglar1 statik hesaplarca gerekli kalinlikta ve boyutta olacaktir.
Taban plakasi kare veya dairesel kesitli olabilecektir. Destek flanglar1 en az dort adet olmak
lizere, esit araliklarla konacaktir. Taban saci lizerinde simetrik yerlesimli en az dort civata
deligi bulunacaktir (Slot veya dairesel delik). Bu deligin boyu, (slot delikler i¢in) kullanilacak
civata capinin ii¢ kati genisligi ise civata ¢capindan %10 biiyiik olacaktir. Delik uzunlugu, (slot
delikler icin) taban plakasi yan yiiziiyle 45°'lik a¢1 yapacak sekilde olusturulacaktir. Taban
plakasinin ortasina en az 80x80 mm dikdortgen veya 90 mm capinda dairesel kesitli kablo
gecit deligi piiriizsiiz olarak agilacaktir.

3.2.3 Ankraj Civatalar: ve Somunlari

Her direkte en az dort adet kullanilacak civatalarin ¢apr statik hesaba gore belirlenecek ve
beton temel i¢inde kalacak kismi galvanizlenmeyecektir. Taban plakasi delik ol¢iilerine gore
hazirlanmis sablon, her civata i¢in ii¢ somun ve bir pul imalat¢i tarafindan saglanacaktir.

3.2.4 Kontrol Penceresi ve Kapag

Kontrol penceresinin alt kismi taban plakasindan minimum 500 mm yukarida olacaktir.
Pencerenin genigligi en az 200 mm, yiiksekligi ise en az 400 mm olacaktir (Kapak ebatlar
direk tipine ve biiyiikliigiine gore degisebilir). Kapak, bu pencereyi tam kapatacak sekilde
imal edilip, kilit sitemiyle donatilacaktir. Kapak boslugundan dolayi, kesitte azalan atalet
momentini artimak icin kapak arka yiizeyinde ve kapak etrafinda giiclendirme yapilacaktir.

3.2.5 Toleranslar
Imalatta asagidaki toleranslara uyulacaktir.

Direk cap1 -5,0 mm +5,0 mm
Direk diizgiinliigii <% 04 (4mm/metre)
Direk burulmasi

Tek parca direkte Her 3 metrede 2 °

Iki parcali direkte Her 3 metrede 1 °
Direk boyu -50,0mm  +100,0 mm
Sac kalinlig TS2163'egore

4. MALZEMENIN PASTAN KORUNMASI

4.1 GENEL

Poligon direklerin biitiin elemanlar1 ve yiizeyleri (civatanin temel icinde kalan boliimii haric),
asagida belirtilen islem sirasina gore cinko ile kaplanacaktir. Kaplama diizgiin ve parlak
olacak, yiizeyde kaplanmamig bolgeler ve kaplama ¢ap aklan bulunmayacaktir.
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4.1.1 Yiizeylerin Temizlenmesi

Garvanizlenecek yiizeylere asagidaki temizleme islemleri uygulanacaktir:

» Kaynak tufallar1 ¢ekicle temizlenecektir.

* Yiizeydeki yag, gres vs. biyolojik yag alma prosesi ile temizlenecektir.

* Yiizeydeki pas tabakasi, 'Activated Pickling Prosesi' ile 25-30 °C'da diisiik yogunlukta asit
banyosunda giderilecektir. Daha sonra, 'Light Pickling' banyosu ile yilizeyde kalan demir
kloriir tamamen temizlenecektir.

4.1.2 Flaks Kaplama ve Kurutma
Light PickHng banyosundan ¢ikarilan malzeme, c¢inko kloriir-amonyum kloriir ¢ozeltisine
(Raks) daldirilarak on kaplama yapilacaktir.

4.1.3 Cinko Banyosu

Kaplamada kullanilacak cinko icerisindeki aliiminyum orani % 0,01'i gegcmeyecek ve
banyo sicakligi 445-465 ° C arasinda bulunacaktir. Galvanizde bekletme siiresi ile banyodan
cikarma hizi en uygun kaplama kalinligi elde edecek sekilde imalat¢1 tarafindan

ayarlanacaktir. Malzemeler tek daldirma yapilarak galvanizlenecektir. Saplamalarin beton
icinde kalacak kisimlar1 galvanizlenmeyecektir.

4.1.4 Pasivizasyon (Kromatlama)
Tasima kosullan gbozoniine alinarak gerek goriiliirse (deniz asir1 tagima), beyaz pas
olusumuna kars1 kromat soliisyonu ile pasivizasyon saglanacaktir.

5. KONTROL VE MUAYENELER

5.1 GENEL

........... elemanlar1 imalatin her hangi bir sathasinda fabrikaya gelerek diledigi kontrolleri
yapabilecektir. Imalatci, kontrol miihendisinin vazifesini yapmasi icin gerekli her tiirlii
kolaylig1 gosterecektir.

52 MALZEME KONTROLU

Imalatta kullamlacak malzemenin fabrikaya gelis tarihlerini belgeleyen evrak ile her partiden
alinan ornekler lizerinde yapilmis ¢ekme deneyi raporlari, kontrol mithendisinin istemi iizerine
kendisine gosterilecektir.

5.3 GALVANIZ TESTLERI

Poligon direk imalat¢is1 imalathanesinde her tiirlii galvaniz testi yapmaya yeterli bir laboratuar
tesis etmeli ve bu laboratuarda testler i¢in gerekli her tiirlii malzeme ve kimyevi maddeyi
bulundurmalidir. Yetkili kontrol laboratuar yeterli bulmadig1 takdirde, her tiirlii masraf
imalatciya ait olmak {izere, testlerin uygun gorecegi baska bir laboratuarda yapilmasim
isteyebilir.

Galvanizlemenin uygunlugunu teyit icin, kontrol miihendisinin talebi iizerine, asagida
belirtilen testlerden gerekli goriilenler yapilacaktir:

ASTM.A 90’a gore cinko kaplama agirhigr testi
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ASTM.A 123'e gore ¢inko kaplama yapiskanlig testi

ASTM.A 239' a gore daldirma (Preece) testi

ASTM.E 376' yagore mikrometre ile kaplama kalinlig1 testi

ASTM.A 239'a gore yapilan daldirma (Preece) testinde numuneler en az 7 daldirmaya
dayanacaktir.

54 OLCUKONTROLU

Imalatin hesaplarda ©ngoriilen vasif ve kalmliktaki malzemeden, uygun olciide yapilip
yapilmadigi ve tolerans sinirlarinin asilip asilmadigr .............. elemanlar1 tarafindan
fabrikada ve santiyede her zaman kontrol edilebilecektir.
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